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正文
一、产品外形照片
二、项目来源
三、样车技术条件、设计方案审查意见
四、设计总图、图样目录、整车技术条件
（技术条件应包括：适用范围、设计依据、引用标准、产品用途、运用条件、主要技术参数和尺寸、主要结构和配置、重要材料选择、主要零部件清单、试验方法及检验、验收规则等。）
五、产品设计和制造中依据的主要技术标准、技术规范目录
六、产品制造必备的生产基础设施
	序号
	生产基础设施
	所在工序
	位置

	1
	与产品制造技术相适应的工作场地、环境条件、设施及和生产能力相适应的建筑和厂房面积，特别应说明下料、焊接、组装、涂装和检验的车间或场所
	
	

	2
	整机和大型部件、构件生产场地、车间应有符合规定要求的起重设施
	
	

	3
	有足够的供水、供电、供气设施
	
	

	4
	有满足液压、气动、电气装置生产组装要求的专用场所
	
	

	5
	具有防尘、保温、湿度控制的专用涂装车间
	
	

	6
	具备申请生产许可产品落成要求的调试线路、性能试验线路和出厂前例行交验、运行试验线路
	
	

	7
	材料、配件的存放应有专门的区域，满足相关规定的贮存条件和具有完备的防护措施
	
	

	8
	转运重要零部件的专用设备
	
	

	9
	其他重要设施
	
	

	
	
	
	


注：按企业实际情况填报，位置列填本企业或外包企业。
七、产品制造必备的设备
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	用途
	工序
	位置

	1
	原材料下料、原材料处理设备
	
	
	
	
	

	2
	重要零部件机械加工设备
	
	
	
	
	

	3
	板料数控切割、折弯设备
	
	
	
	
	

	4
	气体保护焊焊接设备、焊接变位机、用于重要结构件的自动焊接设备
	
	
	
	
	

	5
	轮对加工设备、轮对压装设备、轴承压装设备
	
	
	
	
	

	6
	热加工设备
	
	
	
	
	

	7
	表面处理设备
	
	
	
	
	

	8
	铸、锻及成形设备
	
	
	
	
	

	9
	架车机、零件清洗设备
	
	
	
	
	

	10
	其他重要设备
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：按企业实际情况填报，位置列填本企业或外包企业。
八、产品制造必备的检测试验手段
	序号
	检测试验设备名称
	规格型号
	数量
	用途
	工序
	位置

	1
	理化检验设备
	
	
	
	
	

	2
	计量设备
	
	
	
	
	

	3
	无损检测设备
	
	
	
	
	

	4
	重要零部件机械加工检验设备
	
	
	
	
	

	5
	重要结构件制造精度检验设备
	
	
	
	
	

	6
	重要零部件试验台
	
	
	
	
	

	7
	整机性能检测设备
	
	
	
	
	

	8
	其他重要检测、试验设备
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：按企业实际情况填报，位置列填本企业或外包企业。
九、型式试验项目及试验报告
（应提供整车型式试验报告和关键零部件型式试验报告。提供型式试验报告的零部件主要包括：车体、转向架构架、摇枕及侧架、车轮、车轴、轴箱轴承、闸片或闸瓦、车钩、缓冲器、受电弓、主断路器、牵引变压器、牵引变流器、牵引电机、柴油机）
十、国内用户企业对样车技术评价结论
(应包含评价依据、评价过程和评价结论)
十一、申请企业对进口技术总结报告的评审结论
十二、其他需说明的情况
